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Procede de reansation d'un revetement retroref lechissant k surface llsse sur une piSce moulee ainsi qu'un element 
moule obtenu selon ledit procedd. 



Linvention est relative h un proc6d6 de realisation d'un 
revdtement r6tror6fl6chis8ant d surface Itsse sur une pidce 
mouI^e telle qu'un stratifid de fibre de verre. 

Sebn les caracteristiques de I'inverrtion. le proc^d^ obtenu 
par transfert comporte les Stapes suivantes : 

— on recouvre la surface 1 du moule 2 d'un agent fixateur 

a 

— on depose sur ladite surface 1 un exc6dent de micro- 
bHIes de verre 5, 

^ puis on projette un gel*coat 6 sur la surface 1 du moule, 
ledit gel-coat recouvre les microbilles de verre 5 et comble les 
interstices existent entre ellesi 

— puis on realise la stratification par polymerisation. . 
Linvention trouvera tout particulidrement son application 

dans le domaine du balisage nocturne routier. 
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L'invention est relative I la realisation d'un 
revgtement r^tror^flechissant h surface lisse sur une pi&ce 
moulde telle qu ' un strotifi<$ de fibre de verre et rdsine 
polyester, ainsi qu*on Sl^ment moul^ ^ surface 
rdtrordf Idchlssente lisse obtenue selon ledit precede* Elle 
trouvera tout par ti cul i^r enrnt son appl icat i on . en. matiibre de 
signalisation routlfere, en par'ticulier pour . la formation 
d'eldment de recouvrement des qlissiLres de security.. 

Dans de nomhrevjx domflines, pour accroltre la 
B^curit^ nocturne, il est indi spensahl e de fiouvoir baliser une 
zone ou un dldment dangereux. A cet effet; on peut couvrir la 
surface de l*el^ment dangereux par exemple d*un . adhdsif 
possddant des propri^tds r^f 1^ cMssantes ou d"une peinture 
poss^dant les fn§ines car a c tdr ist iqties lumineuses. 

L ' utilisation d*adh^sif ou de peinture lumineuse 
donne de faons r^sultats ; on peut toiitefois leur^ reprocher 
plusieurs ihconvdnients • . - 

I^n particulier, leur mise en place ne peut fetre 
effectude que sur site ou lors de la fabrication m§rne de 
I'^l^ment qui doit en §tre rev&tu. Cette limitation restteint 
consid^rebleinent le champ d* application . de I'adhigsif ou la 
peinture. 

En niati^re de signs ] isa ti on routifere, gdndralement 
11 est n^cesseire d'dquiper ou de r^nover une infrastructure 
existante. Dans ces conditions, toutes les operations dolvent 
^tre occupies sur place et dans certains ces, ces travaux 
peuvent fetre ext r^mement o^nsnts pour la circulation routi&re. 

Par ailleurs, font la peinture que i^adh^sif ne 
sont pas durables. Ces produits, en utilisation ext^rieure, 
sent soumis eux intemp^ries, la peinture . s • drode alors que 



. 1 *Bdh6sif se ddcDlle- D#ns ceb; W il ^st ni6"c6ss6i.re d^^ 

pr^v oir leur *; reinpl a cemen t ' ^ 

a ppl i cat ion s T ou t ife ries.V* es ex t r g'mein.en t/" g^rvao^^^ t. :: cqh:teux > . " 

Les 'proprieties r<3 tror^f lep^iasantesrso^^ *donn.6eV 
5 actuelleroent par 1 • iricorpoi- a t i on , dsns la .cd^^^^ 
- l^^l^ment, de microbiUlee de. verxe- L'>rnpIoi de ces mi'Grobill ^ 
d^ verre daaa la f abricatior* . de petnWr^^^ 
. routlers est largement r^pandu^^ ; . - . ^ ^ V v/"-" .^^^ : " 

Des . experiences -yon t ' 
10 mettre au . point un rey %t:emeht, r^tr qriifli^chrs^ pitfsente . 

ces propti'^tds au " eoeur mSnVe de . ..sa; structure;.; .teQ- -.^^^ 
fn^icro-|51#nJents- x^troxif I^^^ '^^tixtv^f^ 
masse, un tel mat^riau pr^senj:^. ' des 1^ 

et peut r^sister . aux inteirip^rifes .^dans . phe : .uti^isf tii^^^ 

15 ext^rieure. . 

-Pour ' atteiiidre ;;c?et Ob j ; 
eat proc6d6 par ihcprppratrdh ; de^. 

pate du mat^riau ft -f ormer exemple -dahs:levc de mpalage.:^ 

Dans ; be cas , ju^i^u • if Jprdseht / ^ 
20 . selqn ce pr oc6d< pr ^ sen te une . surf a ce. rag:Meua^^^^ analogue ft ce^ll e 

du papier de verre eri raisQnvdea mtcroprfftub6r^^ - 
lea billee de verre apparetites en. surfa^M^ . " 

Cette; rugosity, supierf ijpiel 1 " pr^ de- vri^^la.; . 

dangers d • utilisation- en- ma.tiftr e^^ signal isati on .rou 

25 son empibi est prphib# . "^^ ; " ^ - = / / ^ ' - 

Le bu £ pf in expal de la«r pr6 sen te i inv ention esf de : : 

presenter ' un- pr^c^d^: - : rev^tement: '\ 

r§troir6fl6chis^ant. ft ^uirf fifp> -lisse sur .^^^^^ pii^ce; jnoulfe^ te^:re-; : 
qu'un stratifle d6 fibre de yerre et r^^ine: polyiester;, .ou;;^fcout,. 
30 autre Tnat^tiau simlieire/ C^. -pr pc;6^.6 ^'P^rmei '^^^^ 
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pifeces per moulege, done avec une faisabilit^ Indtistrielle 
reproductible et tr^s competitive. \ . 

La surface lisse et rdtrordf 1 ^chissante de la pifece 
moul^e permet la generalisation de son . application et , en 
partlculier son extension h la signslisation routifere puisque 
tous l€s dangers pr^sentes* par les surf aces rugueuse:S obtenii«s 
Jusqu'fe present ont ete ^cartes* 

Par ailleursy le revl&tament comprend iss elements 
re troref lechissents pris dans sa masse., d*o£i une inalterabilite 
mSme 6 long terme ce qui permet d'dviter tous ies trayaux de 
maintenance, entretien et renovation rencontres jusqu'^ present 
avec I'utilisation de peinture ou adhesif re tr or ef 1 echiss an t . 

Le precede de la presente inv ention f ait / appel , 
pour ss mise en oeuvre, h du materiel classique, ce qui . permet 
de limiter les invest i sseroents par IVemplgi de materlels 
standards* 

Un autre but de la presente invention est de 
presenter un element mouie li surface retrorefiechissante lisse^ 
poss^dant les proprietes de securite et de longevite dej^ 
enoncees, qui puisse %tre utilise pour balis^r.du materiel 
existent* 

En particulier, les glissiferes de securite,. plus 
specialement utilisees sur - sutoroutes, ..poutrbnt 

avantageusement &tre rev&tues d'eiements mouies 

retroref lechissants , donnant 1 • aut omobil.iste das informations 
quant h la ^nature d^ la route. 

D'autres buts et avantagesde la presente. inven'tion 
sont donnes dans la description suiyante non limitative. 

Le precede de realisation d*un revfetement 
retroref lechissant a surface lisse sur une pifece mouiee, telle 
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qu'un stretifi^ de fibre de verre et rdsine polyester ou tout 
autre mat^riau aimilaire destine, notamment en matifere de 
signalisation routi&re, h former des 61«ments de recouvr ecnent 
des gllsslferes de s^curlt^, d» information de l* aut omobil is.te 
5 sur lea caract^r iatiques de la route, ledit proc^d^ par 
transfert est caract^ris^ en ce que s 

- on recouvre la surface du moule, correspondent h la surface 
r^tror^f 16chissante de l'§i6ment, d'un egent flxateur, 

- on depose sur ladite . surf ace du moule des mi cr o-dl6men ts h 
10 pouvoir r^f l^chissan t , . 

- on projette un gel-coat sur la surface du moule recouverte de 

^ micro-616ments , 

- on realise la stratification de I'^ldment, par exeinple par 
polymdrisation d'une ou plusieurs couches de r^sines polyester 

15 sur fibres de verre, ayec un systferoe catalytique appropri6 h la 
fabrication. 

• • • 

L*61^ment moul^ h surface r 6tr or^f l^chissante 
lisse, tel qu*un stratifi^ de fibre de verre et r^sine 
polyester, qui trouvera son application eh matifere de 
20 signalisation nocturne, est caractdris^ per le fait qu'il 
pr^sente un rev%tement de gel-coat, dons iequel sent noy^es des 
microbilles de verre dont la surface tan^ente celle dudit 
gel-coat« 

L* invention sera mieux comprise ^ la lecture de la 
25 description suivante accompagh^e de dessins en annexe, parml 
lesquels : 

- les figures la, lb, Ic, Id, le. If illustrent les diff^rentes 
phases du ' procdd^ de- realisation d'un revfetetnent 
r6tror6f Idchissant selon la pr6sente invention, 

30 - les figures 2, 3 et 4 reprdsentent des vues de detail au 



DOCID: <FR 257202aAlJ_> 



niveau de la surface do moulV dur«nt .les .dif'f<5p«^t^^^^ 
procdd^ de la prisente invention. 

L' invention ebncerne un proc^d^de. realisation d'un 
rev&lement r^tppr^f Ife^ihlskant li surf ace -lieBe. aur tine- pifece 
5 moulde, telle qu' un . atratif i^, de .f. ibffe de -v-e^^^^^^^ 
pelyeater ou tout autre inat^rieu simXiaireV alnsi^^^-.q^^ 
moul^ h surface r*tPor6fl6chissente Lisse .b*jte«u..paP laf ttlse en 

oeuvre dpdit p.roc6cf6. , ' . . ' V^^^^^^ i. 

Ell e trouvexa tout per ticul-iferemenr aon *^^ 

10 en matifere de balisage noct urpe .et; ^ n^^^ 
eignaliaetion -routlfere* - . 

" L'un des principaux even tag es .de^^^^' i^^^ prdsente 
imention . est d ' avoir pu. conoiLier . la i^aLisation d' un 
revStement r6tPor6f l^chiesant qui .prSaente ces .cflracUrietiques 

15 lumineuses.. au sein mSme de la Wtifere, ce qui pareotl^^^ la 
durability de cea propr I6tes et ; Pfr ailleurs, ujie surface 
ext6rieure liaae, «on aranuieuae , qui autortae. la .fabrication 
d'articles non dangereux , en par ticulier pour la circulation 

routifere. 1 . • - . 

20 L'exemple donn6 dans la pr^aent^ .-deecr iption 

concerne un 616ment de recouvpenient de glissiferes de s6curit^ 
utilia^es g^n^ralement .pour border les voies rapidea j 
n^anmoina, il ne a'agit que d'une iUuatrBtion at 1 •invention 
pourra s'^tendre ii tsute . autre pgal isati^jn utilisant^^ 

25 fprmage dee pifeces., un mpule. .' . 

L'evantage tUi moulage r^^side ppinpipa.l.emen.t dans: la 
fBcillt* de reproduction, dea pife cea pbtenuea^^q M 
fabrication en sSrie 6 feitrle co&t de. revien^^ 

Le principe de fBbri.oBtibn est, : d^^ paT 
3Q - tr ansf er t , c' est-fe-dire en utiliasp^ -un moule . pour le f ormage 
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de pieces dont les .dimensions et 1 es f brrnes . sont Ics . plus 
diverses. II s' egit une technique utilisbe tpeditipnnallejnent 
pour le polyester. - . ' .* 

Les principal.es opfiratidns . du ..prociSd€* de . 
5 realisation* de le .pr^sente^ .ihy.entiony sont ; illustr^es. 
sch^matiqueinent sur leia f itjures; jointes * en * annexe » 

LiB premiere phase ^ r6prdsent^c: h la figure la 
consiste 6 recouvrir la stirf-ace' (1) du" inoule (2) cbrrespondant-. 
h la surface trordf 16 chi ssan te de. 1/ ^Id/nent . ifnoul^ h 

10 febriquer, d^un agent - fixateur (3) . qui se pr^sente sous la 
forme d'une pellicule superf iqielle . 
/ Le inoule (2) est reprdseht^ en coiipe transv^rsale 

et l«application d'une piBlllcuie dVegent- fi^ateur (3) sur le 
fond du mbule est obtenoe par projection di/di t pr qduit ft I'ai.de 
15 d'une buse U) appropride. L •applicetiori de 1 ' agent fixateur. 
(3) sur la surface (1) du moule (2) est rdalis^e sur. une faible 
^paisseur, de I'ordre de quelques microns* : . 

La localisation de la surface (1) du moule (20 
recouverte par 1 'agent fixateur (3) doit fetre aasur^e avec une 
20 certaine precision et U peut Stre util ise & cette occasion un 
masque. nonitlustr^ sur la figure la. Eh . ef f et, la surf acfe (1) 
du moule (2) recouverte par l*ageht fixateur (3) t:octespond 
tvhs pr^cisdment h la surface de 1' element qui va §tfe moul^ 
qui devra ppss^der les propriet^s r^trorif l^chissantes. 
25 . La seconde operation consiste. ^ d^poser sur; la 

surface (1) du mpule (2) V correspondent' h la surface 
rdtrordf Idchissante de l * element ^ _.m6ul er , des mi c?o-6 laments 
(5) 6 pouvoir . rdtrordfldGlTissant / tels. qu ' illustr^s sur . la 
figure lb. 

30 Pr^aiablement . au . ; d6p5t. d^s; mi cr.p-^l^.ments 
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r6tror6fl6chissants (V;, on Hur« pr^f ^rPncc. permi 9 6 l>geot 
fixateur de.b^n^f icier d'un temcs de pr6s#chaqe qui ini 
permettra de ret.enir les micro-dl^ments (5) en contact avec 
lui. La dimension des. mlcro-616r.ent8 sera sensiblement 
5 6up6rieure h l'6paisseur de la peXlicule (3) de 1' agent 
fixateur, I'^paisaeur des H.icro-616inent8 sera de I'ordre de 
(ftielque's dizainea de microns. 

" Le temps de pr6s6chage aooord6 6 I'ageht fixateur 
(3) lui permet en outre de se tendre et per cons^ quant. 6v iter 
10 !• apparition de bulles d'air ou de zones mal oouvertes. 

Une vue de detail des micro-616mentB (5) en contact 
avec la surface (1) du moule , par 1' Intermedieire de la 
pellicula (3) de I'agervt fixateur. est donn6e h la figure 2. On 
peut voir que la ooucha inf^rieure de mi cr o-616ments (5) 6 
15 pouvoir r6tror6fl6chiss8nt suit rigour easement le profil de la 
surface (1) du moule et de le eorte, 11 y a . un certain- 
rangement. de ces inicro-616nents. 

Le proc6di de le prdsente invention se pour suit 
ansuite par projection d'un gel-coat (6) sur la surface (1) du 
20 moule recouverte de micro-aliments (5) tel qu • illust r6 ^ la 
figure Id. L'^paisseur de gel-coat ddpos6e est sup^rieure 6 
celle d«e micro-616ments (5) de sorted ce que ces derniers 
solent noy68 dans le gel-coat (6) tel qu'illu8tr6 i. la' figure 
4. Ceci permet aux micro-616ments (5) d'etre prie dans la 
25 masse, ce qui rendra les propri6t6s optiques de l'dl6i»ent moul6 

inalt6rables. . 

La phase suivante consists 6 r^aliser- la 

stratification de l'616mentM7) tel qu'illutrd & la figure le, 

il 8'agit d'une operation classique telle qu'une polymerisation 

30 d'une ou plusieurs couches de r6sine de polyester sur fibre de 
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verre avec ecc^ldrateur et catijlyseur ou tout autre systfeme 

catalytique approprifij suivi d'un d^moulage pour obtenir la 
■ plboe formie (8) illu9tr6e h la figure If, pr^sentant une 

surface C9) h pouvoir r6tror6f 16chi.ssunt . 
5 La surface r^trbr^f 16 chissante (9) est lisse 

pulsque les inicro-616«nents ont ranges . sel on le. profil du 

• moule sans aucun d^boxdement •. . 

Do pr6f6rer)ce, la depose de mi cro-616ment8 
r6tror6f 16chi3sants telle qu ' lllustr^e a 14 figure lb sera 

10 r6ali86e par projection aur la surface (1) du moule revfetu de 
I'agent fixateur (3) d'un excfes de ml cro-6.16roent8 (5) afin de 

^ s'asaurer que la totality de la surface en soit couverle. Puis 
apr&s un temps de s6chage appropri^, oh ^limine les mi<:robille8 
en excfea tel qu'illuatr^ 6 la figure Ic. L '61 imination pourra 

15 &tre par exemple r^alis^e par squfflage d'air comprim6 . fe I'aide 
d'une buse (10) qui chassera tous les roicro-61^ments qui ne. 
sont pas en contact avec I'agent f ixateur . (3 ) . De la sorte, on 
obtiendra une repartition des micro-dl^ments (5) telle 
qu'illuBtr^e 6 la figure 3, c'est-&-dire des mlcro-eiements (5) 

20 r^partia sur la surface (1) du moule en une seule couche. Le 
raie de 1* agent fixateur est de retenir les micro-6iements en 

• contact avec lui , ceux des cduches sup^rieures n'ayent aucun 
moyen de retcnue aont 6vacu6e. 

De pr^fdrence, aprfes d^moulage de l'61«ment, on 
25 enlfeve la couche superf icielle d'sgent fixateur (3) restarit. Oe 
la sorte, les micr.obilles pTdsentent un- point de tangence 
ouvert sur I'ext^rieur qui. amoliorera le pouvoir. rdfiecteur de 
l'£l§ment. 

De preference, on utilise un agent fixateur 
30 possedant des proprietes fscilitsnt le dfimoulage tel qu'un 
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- agent d^moul an t o%j « s^pai- St ing" ^^Oe; es 

rencantrfees per exenip-le avee~i:'>^ . : : 

■ ■ . D a ns ce - ca% , .1 e . temps ; '^^^^ 
. ambiante est environ "dlnn m^ sCir l^e 

5 moule tel ■ illustre &\- la~ f igure . 1^ 

pour le collage, des nrtero-er^ments et 
av ant spuf f iag<. d '.aii:. ■ po ur; iffllnex \ I^«xcf-der.^ s^ifa dbr^^Q 
d'enviroh qui'hze rotnHit-e^a tempferatiiJr-fi 'aiabia^^^ I -. 

.. .- Les mt'er^-614'nentsf ^ 

10 utilises serbnt dW- pr<Sr6re^ce de^ ,m^^ 

.■ taiile moyfe-hne pourra, fetTC, chdi?i^ e^^^^^ , _ 

- . ■ • Le gelA«oat uti;lis4^^^>^^ 

blahc (6 ) pol yeat er , -qu.r ^etv ir> ■;[ii^:^cim: :-aux C micr obill es par 

son opacit^ i quiVam^lior^ra leur/^Vleibtibii par/.sDnv coloris, Ce 
15 produit {6) vienV s» intereraleT i^entra^^ wicr&M^lles. . »; 

qu'illustr* .6. .1^ figure 4 , ce . <ul , pemetv^ 

trfes lisse de surface at • trfes. r^siateirt- ■ ; 

- ta eoMche sb^perficielle . ejft^ri^^ 

poiyvinyle restant aprfcs; li d^'mdiii^ige .pb^^^ ptie. 
20 ^llmin6e. par lavage, & 1 \eau.: ;£n ef fWt^l l^ai^ 

est. soluble a 1 ' eau.- '• - ' . = . - 

L invention , concerne d^e.Vemept .J^ 

& sutf abe r^trordf 1^ dhisSante . (9 ID) .P^tenu ■ selon ..Uedit 

ptoc^ d6 . : La car scMr istique pr inci5al.e; d' un. tel,. pr^duU r6 ^Ide 
25 dans le faii qu'il pr-^aente un n:ey^tB.roerft--,(^ 

1 equal son t .noy^es Jiee . microbill as -15 5 verir e: t|qn.t la. .^urta^e 

tarie^n^ celle du gel -^eo^tVu) ^ . tel V;^^^ 

Cette caraet^riatique a88ur> aJ. fiPOj^ult x^ne^tT^t^: Iriaae . et ^ 
pouv.olr r^ trordf 1 6 chissant i 
30 p 'autres mises >n. Qeuyr^e: .^e 
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por.tde de 1' Homme de ,I^Ar/y aiiraieni. pu . itre ehvisag^es sens, 
pour .aut.©nt sor tlr idu. 'Jcadre^^^^^^ "ceri ip-^ci ■ ' ^ 
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REVCNDICAlidHS 

!• Proc^d^ de nSalisBtibn .. d'un revfetement 

ri^tror^f l^chissarit h surface lisse, sur une jpifece moul^e telle 
qu'un stratifi^ de fibre de verr« . et rdsine . de pol yester , ou 
5 tout autre mat^riau sinilaire, destin^,, nbtamment. en matjlfere de 
signalisation routiere, a former des. cli'ments de recoov retpent 
des gliasiferes de s^curit^ d* information de 1 * aut pmbb il is t e sur 
les car act^rist iques de lo route, ledit prbcediS par transfert 
^tant caract^ris'ice que s 
10 - on recouvre la surface (1) du moule (2) corTe&ppndant h la 
surface r^tror^f l^chissantc de 1? Pigment , un agent fixateur 
(3), 

- on depose sur ladite surface (1) des micro-aliments (5) h 
pouvoir r6tror6f l^cHissant , . 

15 - on projette un gel-coat (6) sur la surface (1) du moule (2) 
recouverte de mi cro-^16men t s (5), . • 

- on realise la stratification de I'^l^ment, par example par 
polymerisation d'une ou plusieurs couches de rdsine de 
polyester (7) sur fibre de verre avec un systfeme catalytique 

20 approprie h la fabrication. 

2. Proc^di selon la r ev endicat ion 1, c a r a c t 6 
r i s ^ en ce que I'on depose par projection sur la surface (1) 
du rnouie (2) recouvert d'un. agent fixateur (3) un excfes de 
micro-elements (5) & pouvoir re trordf 16 chi ssen t -et aprfes une 

25 piriode de sechage, on ^limine les micr o-eiimants (5) enexcfes. 

3. Precede selon la r ev.endi cation 1, c a r a c t e 
r i s e en ce ^ue , aprfes demoulage, on enlfeve sur 1' element 
mouie (8) la couche superf i cieil e d' agent fixateur (3) 
restante. 

30 4. Proce.de selon la r ev endication 1, c e r a c t e 
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r i 8 6 en ce-.que 1 ' on recouvre la surfaced) du moule (2) 
avac.un agent fixateur (3) poss6t)8nt dec propri^tds fecilitant 
le d^moulage.' 

5. Proc6d6 selon la revendication A, c a r a c t 6 . 
5 r I 8 6 en ce que I'on recouvre la surface (1) du moule (2) 

avec un alcool de polyvlnyie. 

6. Proc^d^ selon la revendication 1, caract^ 
r i 8 6 en ce que I'on depose par projection sur la surface (1). 
du rooule (2) un excfes de microbilles de verre (5). 

JO 7. .Proo6d4 selon la revendication 6, c a r a c t 6 

r i 8*6 en ce que I'on 61imine I'excfes de microbilles (5) par 
soufflage d'alr compriin6 sur la surface (1) du rooule (2). 

8. Proo6d6 selon la revendication 1, e a r a e t « 
r is 6 en ce que I'on projette un gel-coat (6) blanc polyester 

15 sur la surface (1) du moule (2) recouverte de microbilles (5) 
qui remplit les eapaces existent entre lesdites microbilles 

(5). 

9. Proc#d6 selon la revendication 5, d a r a c t 6 
r i a 6 en oe que I'on ^limine la couche sup erf i ciel 1 e (3) 

20 d'alcool de polyvinyle sur 1 '^l^ment moul6 (8) par ..lavage de la 
surface tror^f l^chissante (9) 6 I'eau. 

10. Element moul6 & surface r.« tror6f 16chi88ante 
<10), tel qu'un stratifi« de fibre de verre et p^slne " de 
polyester qui trouvera notamment son application en matifere- de 

25 signalisation routifere pour former des 616ments de recouvrem.ent 

des glissiferes de s#curit6 d' information de 1 ' automobil iate sur 

les caract6ristiques de la route, selon le proc^d6 de la 

revendication 1 . c a r a 'c t 6 r i s ^ par le fait qu ' i 1 

pr^sente un revfetement r6tror6fl6chissant (9) de gel-coot (.6) 

30 dans lequel sont noy^es des ;icrobilles de verre (5) dont la 
surface tangente celle du gel-coat (6), 
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